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Kaltemittel: Fachforum 2018 - Hohe Leistung -
Die Qual der Wahl Energieeffiziente hohe Effizienz
Kaltetechnik



Spannende Zeiten!

Industrie 4.0, Digitalisierung, Plattform-Okonomie und andere
.Keywords" zeigen, dass das Verdanderungstempo in der
gesamten Industrie zurzeit sehr hoch ist. Die produzierenden
Unternehmen optimieren ihre Prozesse und gehen auch neue
Wege - haufig mit dem Ziel, kleinere Stiickzahlen mit hoher
Produktivitdt und hohem Automationsgrad zu fertigen.

In der Kaltetechnik ist diese Entwicklung nochmals
dynamischer. Die Okodesign-Richtlinie sowie der ,,Phase
Down", den die F-Gase-Verordnung vorgibt, zwingt férmlich zur
Nutzung neuer Technologien. Es gibt verschiedene
Lésungspfade - zum Beispiel die Nutzung neuer synthetischer
HFO-Fluids oder aber natirliche Kaltemittel wie Propan und NH3.

In beiden Fallen sollte die Anlagentechnik auf die Kaltemittel
abgestimmt sein, um ein H6chstmap an Energieeffizienz und
Zuverldssigkeit der Kaltetechnik zu erreichen.

Wir zeigen lhnen hier, in unserem Kundenmagazin,
Lésungswege auf. Und wir freuen uns auf die Gesprache mit
Ihnen auf den Herbstmessen, der ,,Aluminium” in Disseldorf
und der ,Fakuma" in Friedrichshafen!

André Rifmann
Geschéaftsfiihrer (CTO)

Kaltetechnik
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Messestand auf der Fakuma



Durchschnittliche Einkaufs- und Verkaufspreise
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Die Abbildung zeigt die Entwicklung der durchschnittlichen Einkaufs- und Verkaufspreise fir

R134a (GWP 1430) auf verschiedenen Stufen der Lieferkette. Die Preise sind auf das Basisjahr
2014 indexiert (= 100 %). Die dargestellten Daten beinhalten die Preise von 2 Gasproduzenten,

HFO-Fluids und / oder natirliche Kéaltemittel

altemittel:

Die Qual der Wahl

Mdglichkeiten ausschépft - auch den Bau und Betrieb
von sehr energieeffizienten Kalteanlagen.

Die F-Gase-Verordnung mit dem vorgeschriebenen
.Phase down" der bisher Ublichen Kaltemittel hat die
Branche und auch die Anwender von Kalteanlagen
zundchst in Unruhe versetzt und zur Suche nach
Alternativen gezwungen. Erschwerend kam hinzu, dass
die Preise fur einige Kaltemittel in astronomische
Hohen kletterten.

Noch ist die Diskussion nicht ganz beendet. Aber es
zeichnen sich doch klare Linien ab, welche Kaltemittel
klinftig bevorzugt in industriellen Kalteanlagen zum
Einsatz kommen.

Aus Sicht von L&R gibt es zwei Entwicklungsrichtungen.
Viele neue Kalteanlagen werden mit synthetischen
HFO-Fluids wie R 1234yf, R 1234ze und R 513a beflillt
sein, die im Zuge dieser Entwicklung auch eventuell
preiswerter werden.

Die zweite Option ist die Nutzung natdrlicher
Kaltemittel, insbesondere von Ammoniak, CO? und
Propan. Deren GWP-Wert ist extrem niedrig, sie sind
weltweit zu niedrigen Preisen verfigbar und
ermdoglichen - wenn man die entsprechenden

4 Gasverteilern, 22 OEMs und 35 Dienstleistungsunternehmen.

L&R hat in den vergangenen Monaten drei grof3e
Kalteanlagen mit natdrlichen Kaltemitteln gebaut und
beim Anwender in Betrieb genommen - zwei davon
zusammen mit dem Partner GCM Kaltesysteme GmbH,
der sich auf FlUssigkeitskihler und Kaltwassersatze fir
native Kaltemittel spezialisiert hat.

Nach unserer Einschatzung wird sich der Markt fr
Kalteanlagen mit nativen Fluids in 2-3 Gruppen
aufteilen: Kaltwassersatze und Prozesskiihlanlagen mit
Kalteleistungen bis ca. 200-300 kW mit Propan und
Propen, bei gréperen Leistungen wird sich NH3
durchsetzen. L&R hat in diesem Bereich - und ebenso
mit synthetischen Fluids - umfangreiche Erfahrungen
und passt die komplette Anlagentechnik optimal an das
jeweils verwendete Kaltemittel an.

Burkhard Ripmann
Geschaftsfuhrer



Okonomie und Okologie
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Fachforum 2018 - Energieeffiziente

Kaltetechnik

Burkhard RUBmann
Geschaftsfihrer

Betreiberpflichten, Betriebs-

und Dokumentationssicherheit,
Kaltemittelverfligbarkeit, alternative
Kaltemittel, Effizienzsteigerung

und Kosteneinsparung, Umsetzung
von rechtlich relevanten Vorgaben,
Umweltschutz, EnEV, BAFA-
Forderprogramme, Okodesign
Richtlinie, VDI 2047-2, richtige
Wasseraufbereitung.

Ausgewiesene Experten der Firmen
Inwatec (Wasseraufbereitung),
Westfalengas (Kaltemittel), GCM
(Kalteanlagen mit natirlichen
Kéltemitteln), Cabero (Trocken-
Rickklnhler), sowie das Ingenieurbiro
Klaus Reisner (Gesetzgebung und
forderfahige Anlagen) und Techniker
der L&R Kaltetechnik (energieeffiziente
Kélteanlagen) werden in Vortragen und
Beratungsgesprachen fir die nétige
Ausfiihrungs- und Planungssicherheit
sorgen. Durch die grof3e thematische
Bandbreite der beteiligten

Forumspartner ist sichergestellt,

dass die wesentlichen Komponenten
einer energieeffizienten Kaltetechnik
behandelt werden - vom Verdichter
Uber Pumpen und Warmetbertrager bis
hin zur aktuellen Kaltemittelsituation
und der Wasseraufbereitung.

Aber auch der standige Wandel unserer
Gesetzgebung wie die BAFA Forderung,
die EnEV Energie- Einsparverordnung,
das BSG 500 Betriebssicherheitsgesetz
sowie die DIN EN 378-1-4 und die

VDI 2047-2 beinhalten mannigfache
Betreiberpflichten. Und nicht zuletzt
auch die Wartung und die vorbeugende
Instandhaltung sind ernstzunehmende
Themen.

Wir mdchten Sie in unserem Forum
eingehend Uber oben genannte
Themen aus erster Hand informieren.




Zahlen, Daten,
Fakten

Teilnehmerkreis: . )
Betreiber von Industrie- Kdlteanlagen

und Kihlturmanlagen in der
Kunststoffindustrie

Teilnahmegebiihr:
75,00 EUR zzgl. MwSt

Dauer ca.:
1Tag: 8.30 Uhr -18.30 Uhr

Termin:
Donnerstag der 13. September 2018

Oort: _
Dortmund - SIGNAL IDUNA PARK

Nordtribline

Anmeldung unter:
www.Ir-kaelte.de/fachtagung.html

Programmablauf

Zeit Thema Refferent

8.30-9.00 Empfang der Gdste

9.00-915 BegrUBung Burkhard RUBmann,

L&R Kdltetechnik

9.15-10.00 hybride Trockenkt'jhlung und Martin Uagi,
adiabatische VorkUthng Cabero

10.00 - 10.45 Ecopro 2.0 alle Mégh‘chkeiten Stephan Sell,
der Energieeinsparung nutzen | gRr Kaltetechnik

10.45 - 11.00 Kaffeepause

11.00 - 12.30 BAFA F()’rderung, EnEV Ener
Einsparungsverordnung:
BSG 500; DIN EN 378-1-4
Wartung / vorbeugende
lnstandhaltung der Kdlterichtlinie

12.30-13.30 Lunch mit Emma

gie Dipl.-Ing. Klays Reisner,
Ingenieurbiirg Reisner

13.30 - 14.30 Kéltemittel, die Lage blejpt
unlbersichtlich

14.30 - 15.00 Kélteanlagen mit a

Harald Conrad,
Westfalengas

Itern. K4ite- Wolfgang Hausmann,
mitteln (Propan / NH3) GCM

15.00 - 15.30 Kaffeepause

15.30-16.30 richtige
2047-2

Wasseraufbereitung; Dr. Wolfgang ENYY
5 Inwatec

16.30 - 17.30 Stadiontoyr

Ca.18.30 Ende der Veranstaltung

Schnappschﬂsse und Autogramme mit der BVB - Biene EMMA




L&R stellt die ECOPRO 2.0-Baureihe vor

Energieeffiziente Kalteerzeugung

fur den ,,Phase Down'

Mit der ECOPRO 2.0-Serie stellt L&R
Kaltetechnik jetzt eine neue Baureihe
von Industrie-Kalteanlagen vor, die
Mapstédbe in Sachen Energieeffizienz
und Umweltvertrdglichkeit setzt -
und in ihrem Grundkonzept auf den
Einsatz alternativer HFO-Kaltemittel
abgestimmt ist.

Der Energieverbrauch hat den gropten
Anteil an den Lebenszykluskosten
einer Kalteanlage. Deshalb hat L&R
vor drei Jahren die ECOPRO-Serie
entwickelt, bei der besonders effiziente
Komponenten und eine optimierte
Steuerung die Voraussetzung fir
deutlich geringeren Energieverbrauch
schaffen - vor allem bei wechselndem
Kaltebedarf.

Ertlchtigt fir den Einsatz von
alternativen Kaltemitteln

Diese ECOPRO-Plattform hat L&R

nun flr den Einsatz von alternativen
synthetischen HFO Kaltemittel

wie R1234yf, R1234ze und R513 A
ertlichtigt. Diese Kaltemittel sind aus
Sicht vieler Kaltetechnik-Experten

eine Alternative fur die Erflllung
kiinftiger Anforderungen an die
Umweltvertrdglichkeit von Kadltemitteln,
die im ,,Phase down"-Konzept der

i

F-Gase-Verordnung festgelegt sind.
Einen wesentlichen Beitrag

zur Energieeinsparung der

ECOPRO 2.0-Anlagen leisten die
drehzahlgeregelten, halbhermetischen
Bitzer-Schraubenverdichter der Serie
CSVH, die speziell fir den Einsatz

in FlUssigkeitskihlsatzen optimiert
wurden. Sie sind stufenlos regelbar

im Leistungsbereich von 20 bis 100%
und arbeiten daher insbesondere im
Teillastbetrieb mit deutlich niedrigerem
Energieeinsatz. Die Kiihlung der
integrierten Umrichter erfolgt tUber
das Kaltemittel. Die Nutzung dieser
Verdichter - die fur den Einsatz mit
HFO-Kaltemitteln geeignet sind - fiihrt
zu besonders hohen ESEER/IOLV- und
SCOP-Werten bei Prozesskiihlung und
Warmepumpenanwendung.

Hoch effiziente
Pumpenantriebe

Die Pumpen der ECOPRO
2.0-Kalteanlagen sind ebenfalls
drehzahlgeregelt und mit den
neuen ,,SuPremE"-Antrieben von
KSB ausgertstet. Die Kombination
von Synchron-Reluktanzmotoren
und Frequenzumrichtern erlaubt
vor allem im Teillastbetrieb hohe
Energieeinsparungen.

Energetisch optimierte
Warmetauscher und
Kondensatoren

Auch bei den Kondensatoren nutzen
die ECOPRO 2.0-Anlagen neueste

und effizienzsteigernde Technik. Die
energetisch optimierten microox-
Warmetauscher zeichnen sich
insbesondere in Kombination mit
HFO-Kaltemitteln wie R1234yf, R1234ze
und R513 A durch hervorragende
Warmelbergange und sehr hohe
Wirkungsgrade aus. Zudem ist die
Kaltemittelfllimenge bis zu 50%
reduziert - das senkt die Kosten fir die
Erstbefillung.

Elektronisch gesteuerte
Expansionsventile

Beim Expansionsventil, das fur die
Einspritzung des Kaltemittels in den
Rohrblndel- oder Plattenverdampfer
verantwortlich ist, setzt L&R
ebenfalls auf eine neue, hoch
effiziente Komponente. Die
elektronischen Expansionsventile

von Siemens oder Carrel sind

mit einer Proportionalsteuerung

und einer Schrittmotorsteuerung
ausgestattet, die den Durchfluss bzw.
die Uberhitzung kontinuierlich an den
Bedarf anpassen und so wesentlich
genauer regeln. Der dadurch bedingte
héhere Verdampfungsdruck steigert die
Leistungszahl der Anlage, was zu einer
Reduzierung des Energieverbrauchs fihrt.

Eine Kernkomponente der ECOPRO-Anlagen:
der drehzahlgeregelte, halbhermetische
CSVH-Schraubenverdichter von Bitzer.



Steuerungstechnik ,,made by
L&R"

Die sorgfaltige regelungstechnische
Einbindung aller genannten
Komponenten in die Gesamtsteuerung
der Anlage schafft die Voraussetzung
daflr, dass die Effizienzpotenziale der
einzelnen Komponenten unter den
jeweiligen Bedingungen bestmdglich
genutzt werden. Auch die individuelle
Software-Programmierung durch

L&R Kaltetechnik leistet hierzu einen
wesentlichen Beitrag.

Energiesparende Kaltetechnik
- entwickelt flr den Phase
Down

Mit diesen Komponenten und
Technologien unterscheiden sich

die neuen ECOPRO 2.0-Fliussigkeits-
Kihlsdtze und -Warmepumpen deutlich
von herkdmmlichen Anlagen - und sie
wurden grundlegend an den Einsatz mit
HFO-Kaltemitteln angepasst.

Der Anwender kann somit sicher sein,
dass er eine zukunftssichere

Anlage mit umweltvertraglichem
Kaltemittel einsetzt und zugleich Gber

Die ECOPRO 2.0-Serie zeichnet sich durch hohe Energieeffizienz aus und wurde
-im Sinne des ,,Phase down" gemaf} F-Gase-Verordnung - fir den Betrieb mit alter-
nativen HFO-Kaltemitteln wie R1234yf, R1234ze und R513 A entwickelt.

die ganze Lebensdauer der Anlage
von deren hoher Energieeffizienz

und entsprechend niedrigen
Betriebskosten profitiert.

Wie alle Kalteanlagen von L&R werden
auch die ECOPRO 2.0-Anlagen stets

individuell projektiert. Die geschatzten
Amortisationszeitraume sowohl fur
das gesamte ,,Paket” der ECOPRO
2.0-Energiespartechniken als auch fir
die Einzelmafnahmen gibt L&R dem
Anwender bei der Projektierung an.




Craemer nimmt neue Kalteanlage im Stammwerk in Betrieb

Hohe Leistung - hohe Effizienz

Heute sind effiziente
Logistikldsungen ohne
multifunktionale Kunststoffpaletten
kaum denkbar. Weltweiter
Marktfiihrer in dem Segment ist seit
gut 50 Jahren die Craemer-Gruppe.
Im Stammwerk in Herzebrock-
Clarholz fertigt das Unternehmen

im Bereich Kunststoffverarbeitung
hochwertige Paletten, Palettenboxen,
Behalter und Miilltonnen. Die
zahlreichen Spritzgiefmaschinen
arbeiten mit hoher Leistung und
hohen Schliepkraften, entsprechend
hoch ist der Kéltebedarf. Der
Energiebedarf fiir die Kélteerzeugung
hingegen ist vergleichsweise gering

- dank einer neuen, besonders
effizienten L&R-Anlage.

Das 1912 im ostwestfdlischen
Herzebrock-Clarholz zur
Verarbeitung von Metall gegriindete
Unternehmen nahm Ende 1958 die
Kunststoffverarbeitung als weiteres
Geschaftsfeld auf. Knapp zehn

Jahre spater brachte Craemer die
weltweit erste, einstlickig gespritzte
Kunststoffpalette auf den Markt und
erhielt hierfir das Patent. Heute
umfasst das Palettenprogramm
Ladungstrager fur verschiedenste
Anforderungen und unterschiedliche
Branchen, darunter die von Craemer
entwickelte Hygienepalette, die sich in
der Lebensmittelindustrie unter dem
Namen ,,Euro H1" etabliert hat.

Grof3e Kunststoffteile in
einem Schuss produziert

Neben Kunststoffpaletten hat
Craemer im Geschéaftsfeld
Kunststoffverarbeitung weitere
erfolgreiche Produktgruppen

im Portfolio. Im Stammwerk in
Herzebrock-Clarholz sowie im
britischen Kunststoffspritzgiefwerk
fertigt das Unternehmen auch Lager-

und Transportbehalter, Palettenboxen
und Mdllgrobehdlter. Eine Innovation
sind die , intelligenten Paletten” mit
integriertem RFID-Chip sowie das
Mehrwegpalettenkonzept der Marke
Palcontrol.

Prozesskalte fur die
Palettenproduktion

Mit dem Palettenprogramm

gehort Craemer zu den weltweiten
Marktfihrern. Die gropformatigen
Paletten werden auf Hochleistungs-
SpritzgiePmaschinen mit
Schliepkraften von bis zu mehreren
tausend Tonnen hergestellt. Dabei
ist eine exakte Temperaturfihrung
der Spritzgusswerkzeuge - (die das
Unternehmen im eigenen Hause
fertigt) - erforderlich.

Deshalb spielt die
Prozesskadlteerzeugung eine wichtige
Rolle fur die Produktion in Herzebrock-
Clarholz. Craemer nutzt hierfur

eine neue, von L&R projektierte

und gebaute zentrale Kalteanlage,

die durch ihre Leistungsdaten
beeindruckt: Die Werkzeugklhlung
(12°C Vorlauftemperatur) ist flr eine

Kalteleistung von 1200 kW ausgelegt, die

Hydraulikkthlung (35°C) fir 700 kW.

Kalteanlage mit vielen
Energiesparfunktionen

Noch beeindruckender aber ist die
hohe Energieeffizienz der Anlage,
die von Grund auf mit dem Ziel

des glnstigen Energieverbrauchs
konstruiert wurde. Die von L&R
entwickelte VariKon-Steuerung passt
die Kondensationstemperatur an
die aktuelle Umgebungstemperatur
an. Die Verbraucherpumpen sind
drehzahlgeregelt und werden
druckabhdngig gesteuert. Ein
Freikthler erzeugt einen Teil der

bendtigen Kaltemenge zum Nulltarif.
Diese Winterentlastung oder freie
Kdhlung wirkt in der kdlteren
Jahreszeit auf die Werkzeugklihlung.
Im Sommer liefert sie Kalte fir die
Hydraulikkihlung, die mit héheren
Temperaturen auskommt. So wird
das ganze Jahr Uber Energie gespart.
Ein zusatzlicher Warmetauscher
unterstitzt im Not- und Spitzenlastfall
die Kiihlung des Hydraulikkreislaufs.

In Summe I3sst sich durch dieses
Blndel an Energiesparmapnahmen
und -funktionen der Energiebedarf
der Kalteanlage um bis zu 40%
senken. Das entspricht bei Anlagen
einer Grofenordnung, wie Craemer
sie einsetzt, einer Kosteneinsparung
im deutlich sechsstelligen Bereich.
Deshalb amortisieren sich die
(Uberschaubaren) Zusatzkosten zum
Beispiel flr die Varikon-Steuerung und die
Winterentlastung innerhalb kurzer Zeit.




Folgeauftrag: Ahnliche
Anlage fur britisches Werk

Dass die Verantwortlichen von
Craemer mit der von L&R gebauten
und vor Ort installierten Kdlteanlage
vollauf zufrieden sind, zeigt am
deutlichsten die Fortsetzung der
Zusammenarbeit. Kurze Zeit nach der
Inbetriebnahme hat Craemer bei L&R
eine ganz ahnliche Anlage (mit etwas
geringeren Leistungsdimensionen)
geordert. Diese wird im zweiten
britischen Kunststoffspritzgiefwerk
der Unternehmensgruppe in Telford
zum Einsatz kommen, welches sich
gerade in der Bauphase befindet.
Dort wird Craemer ab 2019 ebenfalls
Kunststoffpaletten, -behalter und
Mulltonnen produzieren - wie

im bereits bestehenden, 2006
gegrindeten Telforder Hauptwerk.

Mit dem eigenen Kunststoffpaletteprogramm
gehort Craemer zu den weltweiten Marktfihrern.

i

.

Spannender Moment: Die Kondensatoren der neuen Kalteanlage werden eingehoben.



Messeruckblick

Kuteno-Nord: Messepremiere in
Ostwestfalen

Im Juni 2018 fand zum ersten Mal die Kuteno
(,Kunststofftechnik Nord"”) in Rheda-Wiedenbrick statt.
Diese Messe fir die kunststoffverarbeitende Industrie ist
eine gute Ergdnzung zu den Messeangeboten im Stiden
des Landes, zumal es in Ost- und Siidwestfalen eine hohe
Dichte an kunststoffverarbeitenden Betrieben gibt.

L&R war als Aussteller bei der Messepremiere dabei und
ist mit dem Ergebnis sehr zufrieden. Als Fachmesse mit
zwei Hallen bot die Kuteno den Besuchern die
Gelegenheit, sich in Ruhe Uber neueste Themen zu
informieren und sich an einem Messetag einen Uberblick
iber das gesamte Angebot der Kunststoffindustrie zu

Messeruckblick

Die Anzahl der Besucher auf dem Stand von L&R war

sehr erfreulich. Das Messeteam flihrte viele Surface Technology:
Fachgespréche insbesondere (iber die Auswirkungen der Die Branche investiert
F-Gase-Verordnung (Stichwort Phase Down).

Auf der ,,Surface Technology 2018" (friher O&S) in
Stuttgart war L&R auf einem Partnerstand des ZVO
(Zentralverband Oberfldchentechnik) vertreten. Die
Messeteilnahme stand in erster Linie unter dem Fokus
der Kontakte zu Bestandskunden in der
Galvanikindustrie und anderen Bereichen der
Oberflachentechnik. In dieser Branche hat L&R eine
starke Prasenz und konnte auf der Messe diverse
Gesprdche mit Fachbesuchern flhren, deren
Unternehmen eine Verdnderung oder Erweiterung ihrer
Produktion planen und dann auch in neue Kaltetechnik
investieren werden.

Online-Meldepflicht far Kihlturmanlagen

Ab dem 19. Juli 2018 sind Betreiber von Verdunstungskihlanlagen gem. der 42. Bundes-Immissionsschutzverordnung (42. BImSchV) dazu
verpflichtet Ihre Anlage den Behdrden zu melden. Diese Meldung ist zwingend online unter einem neu eingerichteten Self-Service-Portal zu
erfolgen https://kavka.bund.de/

Meldungen zu Bestandsanlagen missen bis spatestens 19. August 2018 eingegangen sein.
Betreiber, die ihre Kiihlanlagen bereits in Papierform bei ihrer Behdrde gemeldet haben,
mussen die Onlinemeldung unbedingt nachholen, nur diese ist gdiltig.

Uber die neue Online-Plattform miissen ab dem 19. Juli 2018 auch Meldungen zu Anderungen,
Stilllegungen und Betreiberwechseln von Verdunstungskiihlanlagen sowie zu Uberschreitungen
der Mapnahmenwerte erfolgen.

Wenn Sie Fragen haben, melden Sie sich einfach bei uns. Wir unterstiitzen Sie gerne.




PERU - Splitkdltemaschine im Container

e

NEWS

Wir liefern weltweit

VENEZUELA - Kiihlturm-Container-Anlage mit 1.600 kW
Kiihlleistung

BRASILIEN -
Lackmiihle

Lufttrocknungsanlage fiir eine

360°

In Stidamerika stellen wir uns auch immer Breiter auf.
Ob Brasilien oder Peru wir liefern Innen unsere Anlagen weltweit!
Sprechen Sie uns gerne an wir liefern auch an Ihren Standort.



Industriekdlteanlagen
Tieftemperaturtechnik
Steuerungstechnik

Neues vom Eisbaren - und von der US-Umweltbehdrde

Kaltetechnik

Klimawandel zwingt zum Handeln

Der Aktionsplan, den die fiinf ,Eisbadrstaaten” (Danemark,
Kanada, Norwegen, Russland und die USA) vor drei Jahren
verabschiedet haben, ist ambitioniert. Leider sind erst 3 der
62 geplanten Mafnahmen umgesetzt. Und die Aussichten
sind nicht besser geworden, seit im Juli 2018 mit Andrew
Wheeler ein Leugner des Klimawandels die Leitung der US-
amerikanischen Umweltbehdrde EPA {ibernommen hat.

Die Fakten sind - so sollte man meinen - eindeutig: Die Erde

wird wdrmer, der Klimawandel ist Realitat. Fir die 20.000 bis
25.000 Eisbaren hat das schlimme Folgen, denn ihr Lebensraum
schwindet. Das arktische Eis schmilzt mit besorgniserregender
Geschwindigkeit, was auch daran liegt, dass sich die Arktis zurzeit
doppelt so schnell erwdrmt wie der Rest der Welt.

Leider und erstaunlicherweise gibt es Menschen, die diese
Fakten nicht akzeptieren. Zu ihnen gehort der neue Leiter der
US-Umweltbehdrde EPA, Andrew Wheeler. Seine Ernennung
darf man als weiteren Rickschlag fir den Umweltschutz und
damit auch fir die Erhaltung der Eisbdren werten. Denn er
wird den Kurs seines Vorgdngers Scott Pruitt fortsetzen, der
zahlreiche bestehende Umweltauflagen - u.a. zur Reduzierung
der Treibhausgase - abschaffte.

(Quelle WWF)

Sie finden uns in diesem Jahr auf —

folgenden Messen und Veranstaltungen:

Termin Messe Ort

13.09.2018 Fachforum 2018

Kéltetechnik

Dortmund

19.-21.09.2018 ZVO-Oberfldchentage Leipzig

09.-1110.2018  Aluminium 2018
Oberflachentechnik

Disseldorf

16.-20.10.2018 Fakuma Friedrichshafen

Kunststofffachmesse

L&R Kaéltetechnik GmbH & Co. KG

Hachener Str. 90 a-c

59846 Sundern-Hachen - Germany
T +49 2935 9652 0

E-Mail info@Ir-kaelte.de
www.Ir-kaelte.de

Diese Entwicklung kann zu Recht beklagt werden. Wichtig ist
aber, dass man auch selbst handelt - als Verbraucher und als
Entscheider im Unternehmen. Wir, d.h. L&R, unterstitzen das
WWF-Schutzprogramm fir unser Wappentier, den Eisbdren, und
wir entwickeln und bauen effiziente Kalteanlagen mit geringem
Energieverbrauch.

Noch gréfBeren Einfluss auf die Treibhausemissionen (und damit
auf den Lebensraum und die Uberlebenschancen der Eisbéren)
hat aber die Wahl des Kaltemittels. Es gibt echte Alternativen zu
den bisher gebrduchlichen Medien mit hohem

,Global Warming Potential” (GWP). Damit mdglichst viele
unserer Kunden diese Alternativen nutzen, haben wir
verschiedene Lésungspfade erarbeitet. Dazu gehoéren - neben
den neuen synthetischen HFO-Medien - auch Kalteanlagen mit
natirlichen Kaltemitteln wie Propan und NH? (siehe S.3). Damit
leisten unsere Kunden und wir einen nachhaltigen Beitrag zum
Umweltschutz - und zum Schutz der Eisbdren.

Burkhard RGfmann
Geschaftsfihrung CEO




