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Mit Kaltetechnik
Energie sparen
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F-Gase-Verordnung .3 Veranstaltung s.4  braucht Kalte s.8



2 | NEWS

EDITORIAL

JEnergieeffizienz ist
das beherrschende Thema”

Wenn man durch diese Ausgabe der L&R News
blattert, wird schnell klar: Wo immer neue Kalteanlagen
geplant oder vorhandene modernisiert werden, spielt
die Energieeffizienz eine entscheidende Rolle. Und
das betrifft nicht nur die Berichterstattung im Kunden- Kunden, und in den meisten Fallen rechnet sich die
magazin, sondern auch die Planungsgespréache, die Option in einem sehr Gberschaubaren Zeitraum.
wir tagtdglich mit unseren Kunden flhren.
Wichtig ist aus unserer Sicht: Energieeffizienz spart

Daflr gibt es gute Griinde, denn die Energiekosten nicht nur (Betriebs-)Kosten. Sie leistet auch einen
machen bei den , Total cost of ownership* einer Beitrag zum nachhaltigen Umgang mit Ressourcen
Kdlteanlage den grépten Anteil aus. Nur auf die und zur Erhaltung einer lebenswerten Umwelt.
Investitionskosten zu schauen, greift also zu kurz. Deshalb hat auch der Bericht Gber unser ,,Wappen-
Deshalb errechnen wir bei jedem Projekt fir jede tier”, den Eisbaren, auf Seite 15 ganz unmittelbar mit
Energiespar-Option die Investitionskosten und Energieeffizienz zu tun - und mit der Verantwortung,
zusatzlich die zu erwartende Einsparung bei den die wir gegeniber der Umwelt haben.

Energiekosten. Die Entscheidung liegt dann beim
Dipl.-Ing. Thomas Imenkamper,
Vertriebsleiter
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KALTEMITTEL

Alles klar fur das ,,Phase-Down"?

Wir haben in den L&R News schon
mehrfach iiber die EU-Verordnung
517/2014 (,,F-Gase-Verordnung")
berichtet, die eine schrittweise
Reduktion (das sog. ,,Phase-down")
von H-FKW-haltigen Kéltemitteln bis
zum Jahr 2030 vorsieht. Grund ist
das Treibhauspotenzial (GWP) dieser
Stoffe. Wie soll der Betreiber einer
solchen Kélteanlage nun handeln?

Im Kern sieht die EU-Verordnung
517/2014 eine schrittweise Reduktion
(sog. ,,Phase-Down-Szenario") der
H-FKW-Mengen bis zum Jahr 2030 um
79 % vor, die in der EU in Verkehr
gebracht werden durfen. Ebenso gibt es
zukinftig Verwendungs- und Vermark-
tungsbeschrankungen von F-Gasen mit
hohen GWP-Werten (Global Warming

Potential = Treibhauspotenzial). Durch
die schrittweise Reduktion der F-Gase
mit hohem GWP missen sich Anlagen-
betreiber sowohl bei Investitionen in
neue Kalteanlagen als auch beim Betrieb
von Bestandsanlagen die Fragen
stellen: Welche Anlagen kénnen mit
einem zukunftsfahigen Kaltemittel
betrieben werden? Welche Anlagen
muss ich zuklnftig ersetzen?

So dirfen zum Beispiel Kaltemittel als
Frischware mit einem GWP Uber 2.500
ab dem 1. Januar 2020 an Kalteanlagen
nicht mehr zur Wartung und Instand-
haltung nachgefillt werden.

Aus Sicht von L&R Kaltetechnik ist es

der beste Weg, bestehende Anlagen im
Kaltwasserbereich mit dem Kaltemittel
R 134a (GWP 1430) zundchst weiter zu

betreiben und zu einem spateren Zeit-
punkt auf ein Kaltemittel mit einem
niedrigen GWP-Wert umzustellen. Dazu
gehdren XP 10 (R513A; mit einem GWP
von 631) oder R1234yf (GWP 4). In
Zukunft werden noch diverse andere
Stoffe zur Verfligung stehen.
Alternativ bietet sich die Anschaffung
einer Kalteanlage mit natdrlichen
Kaltemitteln wie Ammoniak (NHs),
Kohlendioxid (CO,) oder Propan (CsHs)
an. Sie sind ebenfalls bewdhrt und in
einigen Anwenderbranchen bereits weit
verbreitet.

Unabhdngig davon ist es immer
empfehlenswert, bei der Planung alle
Mdglichkeiten der Energieeinsparung zu
nutzen. Unsere Projektingenieure
beraten Sie gern!



Gropes Interesse auf Campus-Veranstaltung

Der hygienegerechte Betrieb
von Verdunstungskuhlanlagen

Es war sehr erfreulich, aber keineswegs liberraschend,
dass 130 Personen an der Veranstaltung ,,Wasserauf-
bereitung in Kiihlkreisldufen", zu der die L&R Kalte-

technik gemeinsam mit den Stadtwerken Arnsberg im

Mérz 2017 eingeladen hatte, teilgenommen haben.

Dieses Thema ist aus verschiedenen Griinden von
grof3em Interesse. Um einen hygienegerechten Betrieb
von Verdunstungskiihlanlagen sicherzustellen, ist
Anfang 2015 die neue VDI-Richtlinie 2047-2 erschienen.
Konkreter Anlass daflir waren verschiedene Vorfdlle,
bei denen mit Legionellen kontaminiertes Wasser aus
Nassklhltirmen verdunstete und in die Umgebung
abgegeben wurde. Dieses hatte Gesundheitsrisiken

zur Folge. Gerade in unserer Region, im schénen
Sauerland, wo es im Jahr 2013 in Warstein zu einem
aufmerksamkeitsstarken Legionellen-Ausbruch kam,
wurden wir zu diesem Thema sensibilisiert .

Alternative zu Kihlturmanlagen

Zum Einstieg informierte ein praxisnaher Expertenvor-
trag die Teilnehmer Uber die Inhalte der VDI-Richtlinie
2047-2 und deren Konsequenzen flr die Betreiber von
Kuhltidrmen. Als Alternative zu konventionellen
Kihlturmanlagen wurden die Vorteile von hybriden
Ruckkuhlern dargestellt. Dabei handelt es sich um eine
Kombination aus luftgeklhlten Trockenkihlern und
geschlossenen Verdunstungs-Kihlsystemen, die sich



durch hohe Leistung und geringen Platzbedarf bei
niedrigen Betriebskosten auszeichnet.

Innovation: Rein physikalisches Verfahren zur
Wasseraufbereitung mit dem MHP-System

Die VDI-Richtlinie 2047-2 verlangt explizit, die
Verwendung von Bioziden zu minimieren oder besser
noch ganz einzustellen. Um diesen Anspruch gerecht
zu werden, empfiehlt die VDI 2047-2 den Einsatz
alternativer Methoden zur Wasseraufbereitung wie
das MHP-System (Mannesmann Hydro-Physikalische
Wasseraufbereitung). Das MHP-System ist eine
patentierte Technologie. Das Kernstlick bildet ein
Reaktionsbehdalter mit einer Reaktionskammer, die

in ihrem inneren Aufbau einem Zyklon dhnlich ist.
Schlieflich hatten die Besucher die Méglichkeit,

sich vor Ort Uber das MHP-System der Fa. Reinhard
Mannesmann GmbH zu informieren und dieses System
auch ,live” kennenzulernen.

Dieses Verfahren zur Wasseraufbereitung, das von
den Stadtwerken Arnsberg und der L&R Kaltetechnik
vermarktet wird, basiert auf rein physikalischen
Wirkprinzipien und kommt somit ohne Biozide aus.
Wir bei L&R planen, konzipieren und realisieren lhre

individuelle Anlage gemeinsam mit der Reinhard
Mannesmann GmbH, einem modernen Unternehmen
der Wasser- und Energietechnologie aus Arnsberg.

Interessenten kénnen auf die Kompetenz der erfahrenen
und zuverlassigen Unternehmen, die Ihr Know-how fir
dieses Projekt bindeln, vertrauen. Zu guter Letzt stellte
Dipl.-Ing. Thomas Imenkdmper von der L&R Kaltetechnik
in seiner Prasentation die neuesten Energiespartechno-
logien von Kiihl- und Kalteanlagen und deren Vorteile
VOr.

Das Fazit der Besucher: ,,Eine rundum gelungene

Veranstaltung!" Es gibt schon Anfragen, einen dhnlichen
Info-Tag in Leipzig anzubieten.

.Eine rundum gelungene und
informative Veranstaltung.”



OBO Bettermann: Neue Kaltetechnik fir die Extrusion

Alle Register des
Energiesparens gezogen

Das Stammwerk von OBO Bettermann
hat eine neue Kalteanlage fur die
Extrusion von Kabelkandlen in Betrieb
genommen und dabei das ganze Spek-
trum an Energiespartechnologien aus-
geschopft, das die Kéaltetechnik heute
bietet. Das Ergebnis: Die von L&R pro-
jektierte und gebaute Anlage ermég-
licht eine Energiekosteneinsparung
von mehr als 98.000 Euro pro Jahr.

OBO Bettermann ist im gesamten Bau-
handwerk und in der Gebdude- und
Energietechnik, aber auch im Industrie-
und Anlagenbau bekannt fur effiziente
Verbindungstechnik. Das Unternehmen
mit Hauptsitz in Menden - nicht weit von

L&R entfernt - ist mit Gber 3.000 Mit-
arbeitern in mehr als 60 Landern prasent
und sah in seiner Firmenzentrale Opti-
mierungsbedarf. Denn die Kaltetechnik
fUr die Versorgung der Extrusionsan-
lagen, mit denen Kunststoff-Kabelkandle
produziert werden, war ,,in die Jahre
gekommen®. Sie entsprach nicht mehr
dem neuesten Stand in Bezug auf
Servicefreundlichkeit und auch auf die
Nachhaltigkeit, die fir OBO Bettermann
ein ganz wichtiger Faktor ist. Zum Bei-
spiel bezieht das Unternehmen zu 100 %
regenerativ erzeugten Naturstrom

und reduziert damit die jahrlichen
CO,-Emissionen um beachtliche 9.800
Tonnen.

Zentrale Split-Kalteanlage
mit 2 x 300 kW Kiihlleistung

Mit der Projektierung der neuen Anlage
wurde L&R Kaltetechnik beauftragt.
Deren Projektingenieure ermittelten
zundchst den Ist-Zustand und den
Bedarf an Kalte in der Produktion. Auf
dieser Basis entwickelten sie ein neues
Kihlkonzept: Eine energieeffiziente

ist die ideale
O Vorlauftem-
+ peratur fur
die Werkzeug-

kihlung.




Split-Kadlteanlage mit einer Kalteleis-
tung von 2 x 300 kW stellt Wasser mit
einer Vorlauftemperatur von 14 °C
bereit. Sie ist mit einem Freikihler
ausgerdistet, der die Primarkalte bei
niedrigeren Aufentemperaturen aus
der Umgebung bezieht. Das entlastet
die Kaltemaschine ganz wesentlich.

Effizient angetrieben
und gesteuert

Die Verbraucherpumpen der Kaltean-
lage sind mit druckabhangigen dreh-
zahlgeregelten Antrieben ausgertstet.
In der Praxis reduziert das den Energie-
verbrauch der Pumpen um bis zu 40 %.
Auch die hocheffizienten Antriebe der
Bitzer-Schraubenverdichter werden
drehzahlgeregelt und somit bedarfs-
gerecht angesteuert.

Dariber hinaus entschied sich OBO
Bettermann - wie von L&R empfohlen -
fUr eine Anlage mit VariKon-Steuerung,
die eine gleitende Kondensations-
temperatur gewahrleistet und damit fir
weitere signifikante Energieeinsparungen
sorgt. Denn konventionelle Kaltema-
schinen werden mit einer festen Konden-

+2()°

Der Freikiihler entlastet die Kdltemaschine
und sorgt so fir dlologische Nachhaltigkeit.

sationstemperatur betrieben, die in der
Regel bei ca. 47 °C liegt. Dieses Tempe-
raturniveau benétigt man allerdings nur
bei hohen Aupentemperaturen von ca.
35 ©°C. Bei kuhlerem Klima von zum
Beispiel 8 °C reicht eine niedrigere
Kondensationstemperatur von 20 °C
vollig aus - und genau so regelt die
Steuerung die Kaltemaschine.

Ein nachhaltiges Konzept -
6konomisch und 6kologisch

L&R hat - wie Ublich - alle optionalen
Energieeinsparmafnahmen mit ihren
Kosten als auch mit den zu erwartenden
Einspareffekten dargestellt. Bei der
VariKon-Steuerung beispielsweise ergibt
sich fur die Kalteanlage im OBO-Werk

ist die dank VariKon an-
gepasste Kondensations-
temperatur bei 8 °C Um-
gebungstemperatur.

Menden eine jahrliche Einsparung von
knapp 35.000 Euro, flr die Kombination
von Winterentlastung (Freikthler) und
VariKon ein jéhrlicher Energiekosten-
vorteil von 56.700 Euro. Die drehzahl-
geregelten Verdichter sparen pro Jahr
knapp 6.500 Euro.

Damit errechnet sich allein durch diese
drei Energiesparoptionen eine jéhrliche
Einsparung von tber 63.200 Euro, und
alle drei Mafnahmen amortisieren sich
in sehr Gberschaubaren Zeitraumen.
Deshalb erstaunt es nicht, dass sich
OBO Bettermann fir alle angebotenen
Optionen entschied - zumal dadurch
neben der 6konomischen auch die
Okologische Nachhaltigkeit gestarkt
wird. Denn jeder Euro, der beim Energie-
verbrauch eingespart wird, verringert
auch den ,,6kologischen Fupabdruck”,
den das Werk hinterldsst.

Ihr Ansprechpartner:
Thomas Imenkamper,
Telefon +49 2935 96614-21



Kaltetechnik fr die Eloxalanlage von WKW Faulenbach

Metallglanz braucht Kalte
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Die zur WKW-Gruppe gehdrende Faulenbach
GmbH & Co. KG eloxiert Zier- und Funktions-
teile von Premium-Fahrzeugen. Fiir eine neue
Eloxalanlage, die von Fa. Driesch entwickelt und
geliefert wurde, projektierte L&R eine hoch
effiziente Kaltetechnik mit energiesparender
Kélteanlage, insgesamt finf Freikiihlern und
drei unterschiedlichen Vorlauftemperaturen.

DN12
D10

Die WKW-Gruppe mit Hauptsitz in
Wuppertal ist in der Automobilindustrie
weltweit als Spezialist fur die Verarbei-
tung und Oberflachenbehandlung von
Metallen bekannt. Das Unternehmen mit
mehr als 10.000 Mitarbeitern entwickelt
und fertigt unter anderem Zier- und
Dachleisten, Fenstereinfassungen,
Sdulenblenden, Seitenschutzleisten und
Dachrelings.

2012 tbernahm WKW die Faulenbach
GmbH & Co. KG in Sprockhdvel, die eine
hochmoderne Eloxalanlage betreibt.
Diese Anlage nutzt WKW vor allem fir
die hochwertige Oberflachenbehand-
lung von Dachrelings - ein Geschafts-
feld, das kontinuierlich und stark wachst.

Tank 10 m*
warm

310

Neue Anlage ,,aus einem Guss"

Im Frihjahr 2014 wurde das Werk kom-
plett durch ein Feuer zerstort. Mit der
Projektierung und dem Bau einer neuen
Galvanoanlage wurde die Driesch Anla-
gentechnik GmbH in Menden beauftragt
- ein Spezialist flr galvanotechnische
Anlagen, der bei der Konzeption und
Lieferung der dazugehdrigen Kaltetech-
nik hdufig mit L&R zusammenarbeitet.

L&R Kaltetechnik erarbeitete ein Konzept
fUr eine Gesamtanlage, die alle drei

Funktionsbereiche bzw. Kiihlaufgaben
so effizient und wirtschaftlich wie
maoglich abdeckt. Drei Aufgaben sind es
bei einer Eloxalanlage deshalb, weil
nicht nur die Eloxalbader gekihlt
werden mussen, sondern auch die
Gleichrichter und die Glanzbader. Dabei
bendtigt man jeweils ein anderes
Temperaturniveau.

Eloxalbad-Kihlung:
Split-Anlagen mit Winter-
entlastung und VariKon

Die Eloxalbader in den neuen Anlagen
von WKW Faulenbach werden von drei
Kaltemaschinen gekiihlt, die jeweils eine
Kihlleistung von 170 kW aufbringen und

12 °C kaltes Kiihlwasser bereitstellen.

Warmetauscher, Verdichter und Pum-
pen der Split-Anlage sind im Gebdude
untergebracht und die Kaltemittel-Ver-
flissiger im Aufenbereich. Ein Freikihler
entlastet die Kaltemaschinen bei niedri-
geren Temperaturen, indem er die Pri-
markalte teilweise oder komplett aus der
Umgebungsluft bezieht. In diesem Fall
bleibt die Kaltemaschine abgeschaltet.
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Die von L&R entwickelte VariKon-Steue-
rung passt die Kondensationstemperatur
selbsttatig an die Aufentemperatur an.
Zudem entschied sich WKW - wie von
L&R vorgeschlagen - flr eine Ver-
braucherpumpe, die in Abhdngigkeit
vom Druck drehzahlgeregelt wird. Im
Vergleich zu konventionellen Pumpen-
antrieben mit Festdrehzahl benétigt eine
solche Pumpe bis zu 40 % weniger
Energie.

Beachtliche Energie- und
Kosteneinsparungen

Beim Einsatz der VariKon-Steuerung

ist mit Energiekosteneinsparungen von
mehr als 17.500 Euro im Jahr zu rech-
nen und die Mehrkosten amortisieren
sich in weniger als sechs Monaten. Vari-
Kon plus Winterentlastung entlasten das
Energiekostenbudget um rund 32.300
Euro, und der Freiklihler erwirtschaftet
seine Mehrkosten in rund zwei Jahren.

Bei der Kiihlung der Galvanik-Gleich-
richter und der Glanzbader kommt man
mit hoheren Temperaturen von 30 und
45 °C aus. Deshalb kénnen diese Kihl-
anlagen einfacher aufgebaut sein. Hier

.Die ‘Winterentlastung' reduziert den Energie-
bedarf der Kdltemaschine ganz wesentlich.”
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kommen selbstentleerende Freikihl-
anlagen mit einer Kihlleistung von
300 kW (Gleichrichterkihlung) und
2.600 kW (3 x 870 kW; fir die Glanz-
bdder) zum Einsatz.

Alle vier Anlagen sind mit drehzahl-
geregelten EC-Ventilatoren und mit
hochwertigen Warmetauschern, die
einen sehr guten Wirkungsgrad aufwei-
sen, ausgestattet. Die bewdhrte Koope-
ration mit Driesch schaffte die Voraus-
setzung daflr, dass die Kaltetechnik
optimal auf die Eloxalanlagen abge-
stimmt sind. Die WKW Gruppe profitiert
nun davon, dass die Kalte als notwendi-
ger und qualitatsrelevanter Prozessbe-
standteil der Oberflachentechnik von
hochmodernen und -effizienten Anlagen
erzeugt und bereitgestellt wird.

Ihr Ansprechpartner:
André Ripmann,
Telefon +49 2935 96614-12

Die Anlage vor der Endkontrolle bei L&R:




NEWS

Fir die Umweltsimulation und Produktkonditionierung

L&R erweitert Produktprogramm um
kundenspezifische Klimaprifkammern

Den Anfang machte die Anfrage eines
Vertriebspartners: Ob L&R Kaltetechnik
eine Klimaprifkammer fiir die Umwelt-
simulation entwickeln und bauen kann?
Fiir den Hersteller von kundenspezifisch
projektierten Kalteanlagen in indus-
triellen Anwendungen ist das eine
Aufgabe, die zur besten Zufriedenheit
sowohl des L&R-Vertriebspartners als
auch des Endkundens geldst wurde:

L&R hat nunmehr das eigene Produk-
tionsprogramm erweitert und fertigt
Klimaprifkammern fir die Umwelt-
simulation und die Produktkonditionie-
rung. Temperatur (-110 bis +150 °C) und
relative Feuchte (10 bis 90 %) kdnnen
beliebig vorgegeben und variiert werden.
Erste Anlagen wurden schon ausgeliefert.

Eine von ihnen wird bei einem Institut
eingesetzt, das mit der Anlage die
Eignung von Verpackungen fir definierte
klimatische Bedingungen ermittelt.

Breites Anwendungsspektrum

Die Konsequenz: Es folgten weitere
Anfragen. Inzwischen hat sich aus
diesen Anfangen ein eigener Produkt-
bereich entwickelt. L&R hat kirzlich
zum Beispiel zwei unterschiedliche
Klimaprifkammern an einen Hersteller
von Dingemitteln geliefert. Eine weitere
Prifkammer wird von einem Institut
genutzt, das Verpackungen auf ihre
Eignung fir den definierten Zweck
und die entsprechenden klimatischen
Bedingungen testet.

Konstant- oder Wechselklima

Genau wie die Kalteanlagen werden
auch die Klimaprifkammern immer
individuell projektiert. Fiihrungsgrépen
sind Temperatur und Feuchte, und die
Priflinge kdnnen sowohl einem Wechsel-
klima als auch einem Konstantklima
ausgesetzt werden. Die Daten werden
aufgezeichnet und je nach Wunsch des
Anwenders an die kundenspezifischen,
Ubergeordneten IT-Systeme weiterge-
geben.

Abmessungen und Ausstattung
ganz nach Wunsch

Abmessungen und Geometrie der
Kammer, die bei Bedarf gasdicht ver-
schweif3t ausgefihrt wird, sind frei
wahlbar. Die Anlagen erzeugen Kalte-
und Warmeleistungen von 1 bis 1.000 kW
und kénnen - wiederum je nach Wunsch
- im Temperaturbereich von -110 °C bis
+150 °C und bei 10 bis 90 % relativer
Feuchte (ab +10 °C) betrieben werden.

Verschiedene Konzepte
der Kdlteerzeugung

Die verwendeten Werkstoffe fir Gehduse
und Klimakammer sowie die Ausstattung
(Beleuchtung etc.) richten sich ebenfalls
nach den Winschen der Anwender. Fur
die Kalteerzeugung stehen verschiedene
Konzepte zur Verfligung - von der Kom-
paktkdltemaschine Uber Split-Anlagen
und Luftkdhlung bis zu wasser- oder
solegeklhlten Anlagen.

Von Vorteil:
Hohe Fertigungstiefe

Die hohe Fertigungskompetenz von
L&R und das Know-how in der Kélte-
technik sowie die Nutzung von Serien-
komponenten bieten die Gewahr, dass
die Konstant- und Wechselklimaprif-
kammern mit dauerhaft hoher Genauig-
keit und Zuverlassigkeit arbeiten.

Der eigene Schaltschrankbau und die



erfahrene Software-Programmierung
im eigenen Hause schaffen die Voraus-
setzung dafir, dass die Prifprogramme
exakt den Vorgaben des Anwenders
entsprechen.

FUr Industrie, Labore
und Institute

Mit der Programmerweiterung wendet
sich L&R an eine neue Zielgruppe:
Klimaprifkammern sind in der gesam-
ten Industrie, aber auch in zahlreichen
Forschungsinstituten und Priflaboren
im Einsatz. Sie eignen sich sowohl fir
die Umweltsimulation als auch fir die
Konditionierung von Produkten, die zum
Beispiel in einem definierten (Tempera-
tur-)Zustand weiterverarbeitet werden
sollen.

Neues Geschaftsfeld -
schnell etabliert

Obwohl es sich hier um ein sehr junges
Geschaftsfeld handelt, bearbeiten die
Projektingenieure in Sundern aktuell
schon mehrere Anfragen fir Klima-
prifkammern. Somit kann man sagen,

dass sich die Programmerweiterung
rasch und erfolgreich etabliert hat -
ganz ahnlich wie bei den Platten-
frostern vor zwei bis drei Jahren.
Diese Anlagen fir die schnelle

und gezielte Kontaktkiihlung

sind heute ebenfalls fester
Bestandteil des L&R-Kalte-
anlagenprogramms.
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halt man in der
Kaltekammer

Tiefkalte

Schmerztherapie und Leistungs-
steigerung durch Minus 110 Grad




Fiir viele Menschen ist es kaum vorstellbar: freiwillig
einige Minuten bei minus 110 Grad Celsius in Bade-
kleidung herum zu laufen. Wir reden von einem
Besuch in unserer Kadltekammer. Solche Kammern
nutzen beispielsweise Leistungssportler zum
Regenerieren und als Trainingsvorbereitung. Sie
werden auch in Kliniken oder Praxen eingesetzt, um
Rheuma- oder Schmerzpatienten Linderung zu
verschaffen oder auch einfach nur um das allgemei-
ne Wohlbefinden zu steigern. Vereinzelt finden sie
sich auch in Wellness-Hotels.

In unseren Kdltekammern treffen Sie auf ein Sonderkli-
ma, das weder auf der Erde noch im Weltraum vorhan-
denist. Es gibt verschiedene Ausfihrungen. Bei der
3-Kammer-Variante gelangen Sie durch 2 Schleusen in
die tatsachliche Tieftemperaturkammer mit -110 Grad.
Sie werden so schrittweise an die Temperaturen
herangeflhrt - gleichzeitig wird der Luft die Feuchtig-
keit entzogen.

Die Anwendungen erfolgt in Badekleidung mit ge-
schlossenem Schuhwerk, Handschuhen und einem
Atemschutz. In der kaltesten Kammer kénnen Sie sich
ca. 1-3 Minuten aufhalten.

Unser jingstes Projekt ist eine Kaltekammer fir den
Europaleague-Halbfinallisten Olympique Lyon. Normal
werden unsere Kadltekammern, die wir in Kooperation
mit der Firma Zimmer Medizintechnik vertreiben direkt
in das Gebdude installiert. In diesem Fall wollte der
franzdsische Erstligist aber eine Containerversion.

Wir fertigen Kaltekammern immer individuell auf die
Kundenbedirfnisse abgestimmt, so ist fast jeder
Sonderwunsch maoglich.

Vor 20 Jahren wurde die erste Kammer in Heringsdorf
auf Usedom aufgebaut, damals hat unser Geschafts-
fUhrer und Grinder, Burkhard Ripmann die Anlage
noch selbst in der Rheumaklinik montiert.

KLIMASCHUTZ: WIR MUSSEN HANDELN

Fake News" vom Eisbaren
- und die Wahrheit

LEisbdrenbestand erholt sich": Diese Meldung geis-
tert immer wieder einmal durchs Netz. Und es ware
sehr schon, wenn sie zutrafe. Auf der Homepage des
.World Wildlife Fund" - dessen Eisbarenprogramm
L&R seit Jahren unterstitzt - kann man aber nachle-
sen, dass das leider nicht richtig ist.

Auf der Roten Liste des IUCN (Weltnaturschutzunion)
gelten Eisbaren weiterhin als ,,gefahrdet”. Es gibt
zwischen 22.000 und 31.000 Tiere in 19 Populationen.
Und nur in einer (sehr kleinen) Population hat die
.Polar Bear Specialist Group" der IUCN eine Zunahme
erfasst. In acht Regionen nahm der Bestand in den
vergangenen Jahren ab, in dreien blieb er gleich und
fUr sieben gibt es keine zuverlassigen Daten - was ver-
standlich ist, weil Eisbdren weite Strecken zu Wasser
und zu Land zurtcklegen.

Es gibt also keine Entwarnung fir diese Tierart, die
zum Symbol fir die Folgen des Klimawandels gewor-
den ist. Vielmehr rechnen seriése Wissenschaftler
weiterhin damit, dass der Lebensraum der Eisbdren
und mit ihm der Bestand immer kleiner wird.

Aus Sicht von L&R ist das ein Grund mehr, sich mit
Nachdruck flr nachhaltige und energiesparende
Produktions- und Kaltetechnik einzusetzen.

Mehr Infos zur Lage der Eisbdren:
www.wwf.de/themen-projekte/artenlexikon/eisbaer/.de




Neue Mitarbeiter

Immer mehr Anfragen, Angebote und Auftrage, zu-
gleich eine steigende Anzahl von Bestandsanlagen:
Diese sehr erfreuliche Entwicklung fiihrt bei L&R
dazu, dass wir zusatzliches qualifiziertes Personal
bendtigen und - gliicklicherweise - auch finden.

Alexander Spanke
Ausbildung - Weiterbildung -
Projektleitung

Alexander Spanke begann 2006 bei L&R seine
Ausbildung als Kdlteanlagenbauer und war bis 2014 im
Service tatig, mit Haupteinsatzbereich in der Tief-
temperaturtechnik. Ab August 2014 absolvierte er
zwei Jahre lang in Recklinghausen eigenstandig eine
Ausbildung zum staatlich gepriften Techniker Fach-
richtung Kaltetechnik, blieb L&R aber Uber einen
Nebenjob verbunden. Seit Juni 2016 ist er bei uns als
Projektleiter tatig.

Detlef Badziong
Erfahrener Projektierer

Nach 33 Jahren bei einem
Wettbewerber bringt Detlef
Badziong nun seine Expertise
bei L&R ein. Bei seinem friiheren
Arbeitgeber war er als Projekt-
leiter und Betriebsleiter tatig,
bei uns verstarkt der gelernte
Kdlteanlagenbauermeister die
Projektierung.

Kevin Brockhagen
Vom Praktikanten zum Bachelor of Science

Fur Kevin Brockhagen war ein Praktikum bei L&R die
LEintrittskarte" ins Berufsleben. Eigentlich wollte er
nach der Schule studieren. Nach dem Praktikum
entschied er sich aber fir eine Ausbildung zum
Mechatroniker fir Kaltetechnik und absolvierte
anschliefend ein Bachelor-Studium der Fachrichtung
Kaltesystemtechnik. Das Studium gliedert sich in sechs
Semester, und jedes besteht aus einer dreimonatigen
Praxis- und Theoriephase. Diese Kombination kommt
ihm jetzt als Projektleiter zugute. Und auch die Kunden
von L&R profitieren davon.

Dietmar Werth
Experte flr Programmie-
rung und Inbetriebnahme

Der Kalteanlagenbauer-Meister
Dietmar Werth kann auf umfassende
Erfahrung u.a. bei der Programmierung
und Inbetriebnahme von Kalte-
anlagen zurlckblicken. Das sind genau
die Bereiche, in denen er bei L&R tatig
sein wird.



Azubi-Fahrt 2017

Vom Arbeitsschutz
zum Fu3ball

Die DASA Arbeitswelt Ausstellung in
Dortmund, direkt an der B1, ist ein
lohnenswerter Tipp fir alle, die sich
gern Uber die Vergangenheit und
Zukunft der Arbeitswelt(en) und Gber
die Sicherheit am Arbeitsplatz infor-
mieren mochten. Sie war auch Ziel der
ersten Azubi-Fahrt von L&R im April
2017, an der neben den elf Auszubilden-
den auch die drei Meisterschiler sowie
vier Jung-Gesellen, die erst kirzlich ihre
Prifung bestanden haben, teilnahmen.

Nach einer zweistlndigen Fihrung und
Gelegenheit zum Ausprobieren neuer
Arbeitsmethoden ging es zu einem
weiteren Ziel in Dortmund: Auch das
,Schonste Stadion der Welt" wurde in
einer zweistlindigen Flihrung ausgiebig
erkundet, anschliefend folgte ein Imbiss
im Strobels und - am spaten Nachmit-
tag - die Heimfahrt nach Sundern.




Industriekdlteanlagen
Tieftemperaturtechnik
Steuerungstechnik

Verantwortung tber-
nehmen und spenden

Erfolgreiche Unternehmen sollten auch soziale
Verantwortung in ihrem Umfeld tibernehmen -
das ist zumindest die Meinung von L&R Kalte-
technik. Deshalb haben wir zum Jahreswechsel
2016/2017 auf Weihnachtsgeschenke verzichtet
und daflir Anfang diesen Jahres Spenden an vier
Vereine und Institutionen libergeben.

Nutznieper dieser Aktion waren in diesem Jahr, die
Blrgerstiftung Sundern, fiir die Forderung der
Stiftungszwecke Kultur, Bildung, Erziehung und
Soziales, der Musikverein Hachen fur die musikalische
Jugendforderung, die DLRG-Ortsgruppe Langscheid
fur Ihre Wachstation am Sorpesee und die Grund-
schule in Sundern-Hachen in unmittelbarer Nachbar-
schaft zur L&R Kaltetechnik flr die Ausstattung des
neuen Werkraum mit Gberarbeiteten Werkbanken,
aber auch mit jeder Menge Werkzeug und Material.

Sebastian RiUpmann: ,,Neben der Wissensvermittiung
sollte in der Schule auch die Praxis des Handwerks
gelehrt werden. Das ist fir den Produktionsstandort
Deutschland wichtig. Und im besten Falle findet hier
im Werkraum ein Schiler oder eine Schilerin Spaf3
am Handwerk und kommt dann irgendwann als Aus-
zubildender/de zu uns ins Unternehmen."

L&R Kaltetechnik GmbH & Co. KG

Hachener Str. 90 a-c

59846 Sundern-Hachen - Germany
T +49 2935 96614-0

E-Mail info@Ir-kaelte.de
www.Ir-kaelte.de

Sie finden uns in diesem Jahr auf
folgenden Messen und Veranstaltungen:

Termin Messe Ort

Kaltetechnik

22.-23.06.2017 Engelskirchener
Kunststofftage

Engelskirchen

10.10.2017 HOT-Technologietage  Dortmund

17.- 2110.2017  Fakuma
Kunststofffachmesse

Friedrichshafen

More than cold.




